NormCD - Stand 2009-03

DEUTSCHE NORM Mai 1999

Réder und Rollen I

Prufverfahren und -gerate —
Deutsche Fassung EN 12527 : 1998 EN 12527

Z

ICS 01.075; 21.180; 53.060

Castors and wheels — Test methods and apparatus;
German version EN 12527 : 1998

Roues et roulettes — Méthodes et appareillage d’essai;
Version allemande EN 12527 : 1998

Die Europdische Norm EN 12527 : 1998 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 324 ,Rader und Rollen” (Sekretariat: Deutschland)
des Europdischen Komitees fiir Normung (CEN) ausgearbeitet.

Deutschland war durch den SpiegelausschuB ,Rader und Rollen” im NormenausschuB3 Eisen-, Blech- und Metallwaren
(NA EBM) an der Bearbeitung beteiligt.

Fortsetzung 15 Seiten EN

NormenausschuB Eisen-, Blech- und Metallwaren (NA EBM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. « Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, Ref.-Nr. DIN EN 12527 : 1999-05
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin Preisgr. 11 Vertr-Nr. 2311



— Leerseite —

€0-600¢ puelS - AQQWION



NormCD - Stand 2009-03

EUROPAISCHE NORM EN 12527
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 1998

ICS 01.075; 21.180; 53.060

Deskriptoren: allgemeines Produkt, Mdbel, Férderzeug, Rad, Rolle, Eigenschaft, Produktanforderung, Abmessung,
Klassifikation, Priifung, Konformitatspriifung, Kennzeichnung

Deutsche Fassung

Réder und Rollen

Prufverfahren und -gerate

Castors and wheels — Test methods and apparatus Roues et roulettes — Méthodes et appareillage d'essai

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 30. August 1998 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Fran-
zdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Repu-
blik und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1998 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref.-Nr. EN 12527:1998 D
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Vorwort

Diese Europédische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 324 ,Réder und Rollen” erarbeitet, dessen Sekretariat
vom DIN gehalten wird.

Diese Européische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 1999, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
Marz 1999 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lénder gehal-
ten, diese Europaische Norm zu tGibernehmen:

Belgien, Dapemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

Einfiihrung

Rollen und Rader werden in zahlreichen Anwendungen und Umgebungen eingesetzt.

Hierfir sind besondere Anforderungen notwendig. Deshalb besteht eine Notwendigkeit fir eine Norm, die die Priifung von
Radern und Rollen beschreibt und fiir Anwender, Hersteller von Originalteilen und Priifinstitute anwendbar ist.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die zu benutzenden Prifverfahren und
-gerate fest, um die Funktionen von Rédern und Rollen zu
prifen.

Die zu benutzenden Priifverfahren, die Abnahmekriterien,
die Werte und die entsprechenden Anwendungsbereiche
fur jeden Typ von Rollen und Rédern sind in den einzelnen
Normen enthalten.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthélt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen
gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.

EN 12526 : 1998

Rader und Rollen — Vokabular, empfohlene Formel-
zeichen und mehrsprachiges Wérterbuch

ISO 2878
Vulkanisiertes Gummi — Antistatische und elektrisch
leitfdhige Erzeugnisse — Bestimmung des elektri-
schen Widerstandes

3 Definitionen und Formelzeichen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Definitionen
nach EN 12526:1998. Die Beschreibungen und die
Formelzeichen sind in Tabelle 1 und in den einzelnen
Prifungen aufgefihrt.

4 Priifungen

4.1 Anforderungen
41.1 Prifreihenfolge

Priifungen miissen gemaB der in den jeweiligen Normen
vorherbestimmten Reihenfolge, die unter den Priifanforde-
rungen dargestellt ist, durchgefiihrt werden.

4.1.2 Priifmuster

Alle Prifungen innerhalb einer Priifreihe sind mit dersel-
ben Rolle oder demselben Rad durchzufiihren, wenn nicht
etwas anderes festgelegt ist. Rader und Rollen diirfen
wéhrend der Priifung nicht kiinstlich gekuhlt werden.

4.1.3 Anordnung der Priiflast

Die Priiflast muB immer so direkt angeordnet sein, daB ihr
Schwerpunkt zentrisch auf der Befestigungsebene des/
der Priifmuster(s) oder — wenn erforderlich — der Mitte
des Priifgestells liegt, an dem das/die Priifmuster befe-
stigt ist/sind (siehe Bilder 3 und 7). Wenn nichts anderes
festgelegt ist, muB die Last eine Masse sein.
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Tabelle 1: Formelzeichen und Beschreibungen
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Formelzeichen Einheit Beschreibung
A mm Befestigungsplatten-AuBenmaBe
a mm Lochabstand
B mm Befestigungsplatten-AuBenmaBe

mm Lochabstand
c m Abstand zwischen den Schwellen
D mm Raddurchmesser
d mm Achslochdurchmesser
E; - Anzahl der Feststellvorgange
E, Zyklen pro min Haufigkeit der Feststellvorgange
e mm Radabstand
F mm Ausladung
f mm Schenkelweite
G mm Befestigungsbolzendurchmesser
g mm min. Abstand der Bohrungszentren
H mm Bauhdhe
hy mm Hohe der Schwellen
hy mm Fallhdhe
K, N horizontal wirksame Kraft
K, N horizontal wirksame Kraft
L, N Tragfahigkeit
L, N Priiflast
Ly N Priflast
L N Priflast
Ls kg frei fallendes Gewicht
Ly N Priiflast
L, N Priflast
Lg N Priflast
Ly N Priflast
Ly N Stiftauszugskraft
Ly N Priiflast
M mm Nabendurchmesser
m mm Schwenkradius
n Anzahl der Schwellen
P mm Zapfendurchmesser Mébelrollen: Stiftdurchmesser

(fortgesetzt)
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Tabelle 1 (abgeschlossen)

Formelzeichen Einheit Beschreibung

(4] mm Zapfenlange Mébelrollen: Stiftldnge

R Q elektrischer Widerstand

rq Anzahl der Radumdrehungen

7y Anzahl der Zyklen

r3 mm auBerer Radius

74 mm innerer Radius

rs mm Krimmungsradius

M mm maximales anfangliches Schwenklagerspiel

S, mm maximale Schwenklagerspielzunahme

s mm Lagersitzdurchmesser

T mm Radbreite

T, mm Nabenlange

T, mm Reifenbreite

T5 mm Laufflichenbreite

t mm Lagersitztiefe

7] m/s Durchschnittsgeschwindigkeit des Laufzyklus

vy m/s Aufprallgeschwindigkeit auf die Schwellen

V3 mm/s Priifgeschwindigkeit

W, mm maximales anfangliches Radlagerspiel

W, mm maximale Radlagerspielzunahme

Wy N min. Rollwiderstand (Typ H)

Wy N min. Rollwiderstand (Typ W)

ws N horizontal wirksame Kraft

Wy N Schwenkwiderstand

» Wert Lastfaktor

b2 h Belastungszeit

V3 h zu verstreichende Zeit vor der Kontrolle

zy min Laufzeit

Z5 min Pausenzeit

z3 Geschwindigkeit (Zyklen pro min)

B Grad Neigungswinkel der Achse
4.1.4 Prifbericht — Verweis auf die entsprechende Europaische Norm;
Die tatsachlichen Werte und Priifergebnisse von jeder — Artder benutzten Prifmaschine;
Priifung und der Hinweis, ob die Priifung bestanden oder — Einzelheiten (iber Abweichungen von dieser Europai-
nicht bestanden wurde, sind eindeutig zu dokumentieren schen Norm;

einschlieBlich der folgenden Informationen: — Hauptmerkmale des Prifmusters;
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— Name und Anschrift des Ortes, an dem die Priifung
durchgefiihrt wurde;

— Datum der Priifung.
4.2 Radlagerspiel
421 Ziel

Diese Priifung soll zu Beginn und am Ende einer Priifreihe
das jeweilige Radlagerspiel feststellen.

4.2.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
/2] maximales anfangliches
Radlagerspiel
W, maximale Radlagerspielzunahme

4.2.3 Priifgerat

Eine Gabel wird an einer Haltevorrichtung befestigt. In die-
se Gabel wird das zu priifende Rad eingebaut.

4.2.4 Prifverfahren

Die Messungen missen mit dem Rad und dem Achs-
material vorgenommen werden, die wahrend der Priifung
(Originalprodukt) eingesetzt sind. Die Gabel ist in einer
vertikalen Position so befestigt, daB die Schenkelweite
erhalten bleibt und die Bewegung des Rades nicht beein-
trachtigt wird. Das Radlagerspiel darf keine seitliche
Bewegung des Rades auf der Achse einschlieBen. Das
Radlagerspiel wird in mm angegeben und gemessen, wie
Bild 1 zeigt. Um die Radlagerspielzunahme zu ermitteln,
wird das anfangliche Radlagerspiel vom Radlagerspiel am
Ende abgezogen.

4.3 Schwenklagerspiel
431 Ziel

Diese Priifung soll zu Beginn und am Ende einer Priifreihe
das jeweilige Schwenklagerspiel feststellen.

200

Seite 5
EN 12527 : 1998

8 gemessenes Radlagerspiel

Bild 1: Radlagerspiel

4.3.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
M maximales anfangliches
Schwenklagerspiel
S maximale Schwenklagerspiel-
zunahme

4.3.3 Priifgerat

Ein Hebel von mindestens 200 mm Lange wird starr auf
der Befestigungsebene der zu priifenden Rolle, wie in
Bild 2 gezeigt, befestigt.

4.3.4 Prifverfahren

Die Messungen miissen an dem Geh&use mit Rad vorge-
nommen werden, das wahrend der Priifung (Originalpro-
dukt) eingesetzt wird. Die Rolle ist mit einer Haltevorrich-
tung an der Gabel in einer vertikalen Position befestigt,

\

8 gingespannt

Bild 2: Schwenklagerspiel
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damit die Schenkelbreite erhalten bleibt und die Bewe-
gung des Schwenklagers nicht beeintrachtigt ist. Eine
Markierung soll an den festen und an den schwenkenden
Teilen der Rolle vorgenommen werden. Das Spiel wird bei
200 mm von der Schwenkachse der Rolle gemessen, und
zwar wenn:

— die Markierungen lbereinander stehen;

— die Befestigung um 90° gedreht wurde.

Das Schwenklagerspiel wird in mm angegeben und
gemessen, wie Bild 2 zeigt. Der gréBere dieser beiden
Werte wird iibernommen. Um die Schwenklagerspielzu-
nahme zu ermitteln, wird das anfangliche Schwenklager-
spiel vom Schwenklagerspiel am Ende abgezogen.

4.4 Priifung des elektrischen Widerstandes

441 Ziel

Diese Priifung dient zur Messung des elektrischen Wider-
standes des Priifmusters (nach ISO 2878).

Das/die Rad/Rader muB (missen) duBerst sauber und
trocken sein.

4.4.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
L, Priflast
R gemessener Widerstand

4.4.3 Priifgerat

Die Untersuchung muB mit einem MeBgerat durchgefiihrt
werden, das unbelastet eine Nennspannung von DC
500V hat, vorzugsweise einem Isolationsmesser (Ohm-
meter), oder mit einem geeigneten Gerat, von dem
bekannt ist, daB es vergleichbare Ergebnisse liefert.

Das Gerat muB ausreichend genau sein, um den Wider-
stand innerhalb der Fehlergrenzen von 10% zu bestim-
men, und darf nicht mehr als eine Verlustleistung von 3 W
in das Erzeugnis einbringen.

Die erhaltenen Widerstandswerte werden sich mit der
Héhe der angelegten Spannung &ndern, und es kénnen
Fehler vorkommen, wenn zu niedrige Spannungen
benutzt werden. In Schiedsféllen darf die an das Untersu-
chungsteil angelegte Spannung nicht geringer als 40V
sein, ausgenommen es steht im Widerspruch zu der For-
derung, nicht mehr als 3 W Verlustleistung in das Erzeug-
nis einzubringen.

4 4.4 Prifverfahren

Die Rolle und/oder das Rad muB auf eine Metallplatte
gestellt werden, die gegeniliber dem Boden isoliert wurde.
Zwischen Metallplatte und Rolle kann ein Stiick feuchtes
FlieBpapier in der GréBe der Auflageflache eingefiigt wer-
den, wenn Mébelrollen oder Drehstuhlrollen gepriift wer-
den. Der Kontakt zwischen der Lauffliche der Rolle und
der Metallplatte muB durch Auflegen des Priifgewichtes
von 5 bis 10 % der Nennlast auf die Rolle oder das Rad
entsprechend 4.1.3 sichergestellt sein. Durch Benutzung
des Isolationspriifgerates wird der Widerstand zwischen
Anlageflache fiir die Befestigung der Rolle oder der Achse
des Rades und der Metallplatte gemessen. Es muissen
drei Messungen mit jeweils unterschiedlichen Stellungen
der Laufflache vorgenommen werden.

4.5 Ermidungspriifung fur die
Feststellvorrichtung
451 Ziel

Diese Priifung wird zur Bestimmung der Abnutzung und/
oder der dauerhaften Verformung, die die Gebrauchsfa-
higkeit der Feststellvorrichtung negativ beeinflussen, ein-
gesetzt. Diese Priifung ist nicht fiir Feststellvorrichtungen
notwendig, die auf einem Gewindemechanismus basieren.

4.5.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung

E, Anzahl der Feststellvorgéange

E, Haufigkeit der Feststellvorgange in
Zyklen pro min

Ly Priflast

4.5.3 Prifgerat

Die Priifeinrichtung muB so weit wie mdglich die Vorgange
bei Betétigung der Feststellvorrichtung simulieren.

4.5.4 Prifverfahren

Die mit einer Priiflast L; belastete Rolle wird auf das Prif-
gerat gestellt, und die Feststellvorgdnge werden in Uber-
einstimmung mit £, und E, durchgefihrt.

4.6 Priifung der Radfeststellung
4.6.1 Ziel

Diese Prifung soll die Wirksamkeit der Radfeststellung
ermitteln. Es wird empfohlen, diese Priifung nach der in
45 beschriebenen Priifung durchzufiihren, wenn diese
anwendbar ist.

4.6.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung

Ly Tragfahigkeit

K horizontal wirksame Kraft

4.6.3 Priufgerat

Das Priifgerat ist:

— eine reibungsarme Vorrichtung, die eine:
a) geradlinige Bewegung;
b) kreisférmige Bewegung erlaubt;

— ein KraftmeBgerat;

— eine Zugvorrichtung zur Erzeugung einer Kraft, die
gleich X ist;

— eine ZeitmeBeinrichtung.

4.6.4 Prifverfahren

Die Rolle wird mit dem betatigten Feststeller auf eine glat-
te ebene Stahloberflache, frei von sichtbarer Verschmut-
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zung, gestellt. Auf die Anlageflache fiir die Befestigung der
Rolle wird ein Gewicht L; gelegt. Dann wird mit einer all-
mahlich steigenden horizontal wirkenden Kraft (K;) in
Laufrichtung des Rades gezogen. Die Kraft X; muB fir
10s wirksam sein. Danach wird die Kraft entlastet und ein
weiterer Priifvorgang eingeleitet. Wiederum wird mit der
Kraft X, fiir 10s gezogen und liberwacht, ob sich das Rad
um seine Achse dreht. AnschlieBend wird das Prifverfah-
ren wiederholt, wobei die Kraft in entgegengesetzter Rich-
tung wirkt. Wenn wahrend der Beaufschlagung mit der
Zugkraft K; das Rad auf dem Boden rutscht, muB das
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Material der Oberfladche gewechselt werden, um den Reib-
wert zu erhéhen. Damit ist die Priifung zu wiederholen.

4.7 Priifung der Richtungsfeststellung

4.71 Ziel

Diese Priifung soll die Besténdigkeit des Richtungsfest-
stellers bei Lenkrollen ermitteln. Es wird empfohlen, diese
Prifung nach der in 4.5 beschriebenen Priifung durchzu-
fahren.

MaBe in Millimeter

600

111
[T

6
[
7
/
1 Freie Bewegung
2 Last
3 Freie Bewegung, nicht drehend
4 Bremsvorgang
5 horizontaler Kraftangriffspunkt
6 Einstellung
7 Stahlplatte, entgegengesetzte Last
8 Material mit hdherem Reibwert
9 tangential angelegte Last

Bild 3: Beispiel fiir ein Priifgerat fiir die Priifungen nach 4.6, 4.7 4.9 und 4.10
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4.7.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
L, Tragfahigkeit
K, horizontal wirksame Kraft

4.7.3 Prifgerat

Das Priifgerat ist:

— eine reibungsarme Vorrichtung, die eine:
a) geradlinige Bewegung;
b) kreisférmige Bewegung erlaubt;

— ein KraftmeBgerat;

— eine Zugvorrichtung zur Erzeugung einer Kraft, die
gleich K, ist;

— eine ZeitmeBeinrichtung.

4.74 Prifverfahren

Die Rolle wird mit dem betatigten Richtungsfeststeller auf
eine glatte ebene Stahloberflache, frei von sichtbarer Ver-
schmutzung, gestellt. Auf die Anlagefléche fiir die Befesti-
gung der Rolle wird ein Gewicht L, gelegt. Dann wird mit
einer allmahlich steigenden horizontal wirkenden Kraft
(K5) in 90° zur Laufrichtung des Rades gezogen. Die Kraft
K, muB fiir 10s wirksam sein, danach wird sie entlastet.
Danach wird mit der horizontal wirksamen Kraft K, erneut
fir 10s gezogen und (iberwacht, ob die Rolle eine
Schwenkbewegung macht. AnschlieBend wird das Priif-
verfahren wiederholt, wobei die Kraft in entgegengesetzter
Richtung wirkt. Wenn wéhrend der Beaufschlagung mit
der Zugkraft X, das Rad auf dem Boden rutscht, muB das
Material der Oberflache gewechselt werden, um den Reib-
wert zu erhéhen. Damit ist die Priifung zu wiederholen.

4.8 Dynamische Priifung

Diese Prifung gilt fir:

— Apparaterollen — Manuell betatigte Rader und Rollen;

— Krankenbettenrollen;

— Transportgeraterollen bis zu einer Geschwindigkeit
von 1,1m/s (4km/h);

— Schwerlastrollen — Réader und Rollen fiir eine
Geschwindigkeit Gber 1,1m/s (4km/h) und bis zu
4,4m/s (16 km/h).

481 Ziel

Diese Prifung dient zur Bestatigung, daB die Belastung,
die der Tragfahigkeit entspricht, bei dynamischem Einsatz
keinen Schaden und/oder GbermaBige Abnutzung verur-
sacht, die sich nachteilig auf die Haltbarkeit der gepriiften
Rolle oder des gepriiften Rades auswirkt.

4.8.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung

L, Tragfahigkeit

Formelzeichen Beschreibung

7] Durchschnittsgeschwindigkeit des
Laufzyklus

vy Aufprallgeschwindigkeit auf die
Schwellen

hy Héhe der Schwellen

c Abstand zwischen den Schwellen

n Anzahl der vom Rad zu lberfahren-

den Schwellen

r Anzahl der Radumdrehungen
zq Laufzeit
Zy Pausenzeit

4.8.3 Priifgerat

Das Prufgerit ist:

— eine Maschine, die eine gerade oder kreisférmige Lauf-
bahn auf einer waagerechten oder einer senkrechten
Ebene (siehe Bilder 4, 5 und 6) mit einer glatten Stahl-
oberflaiche haben kann. Sie muB die Geschwindigkeit
der zu priifenden Rollen/Réder entsprechend v; und
v, und eine Tragféhigkeit entsprechend L; und 4.1.3
erméglichen. Rechteckige Metallschwellen sind auf der
Laufflache 45° zur Laufrichtung, abwechselnd nach
rechts und nach links, befestigt. Die Schwellen miissen
100 mm breit sein, bei einer H6he entsprechend 4, und
abgerundete Kanten mit einem Radius von 1/3 ihrer
Héhe aufweisen. Dieser Radius darf jedoch nicht gro-
Ber als Smm und nicht kleiner als 1,5mm sein. Die
Schwellen missen entsprechend ¢ positioniert sein;

— eine ZeitmefBeinrichtung;
— ein tragbarer Hartemesser.

4.8.4 Prifverfahren

Die Rollen miissen vorschriftsmaBig an das Prifgeréat
befestigt werden.

BEISPIEL: mit allen vier Befestigungsbolzen fest ange-
zogen.

Die Priifung besteht aus einer regelméBigen Reihenfolge
von Laufzyklen mit einer Dauer entsprechend z,. Nach
jedem dieser Laufzyklen kann eine Pausenzeit nach z, fol-
gen. Fiir jeden neuen Zyklus muB die Laufrichtung umge-
kehrt werden, wenn die dynamische Prifmaschine mit
einer kreisférmigen Laufbahn benutzt wird.

Die Rollen mussen unter Last laufen, bis sie die Anzahl n
von Schwellen Uberfahren haben. Wenn die Gesamtzahl
der festgelegten Umdrehungen r; die mit Schwellen erfor-
derlichen Umdrehungen (berschreitet, werden die
Schwellen entfernt und die Priifung fortgesetzt, bis alle
notwendigen Umdrehungen erreicht sind. Die Zeit zum
Entfernen der Schwellen darf z; nicht (iberschreiten.

4.9 Statische Priifung
491 Ziel

Diese Prufung dient zur Ermittlung der statischen Haltbar-
keit von Radern und/oder Rollen.
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1 Schwelle
2 Laufbahn der Rolle

Bild 4: Dynamische Priifmaschine mit einer geraden Laufbahn

1 Schwelle
2 Laufbahn der Rolle

Bild 5: Dynamische Priifmaschine mit einer kreisformigen Laufbahn auf einer waagerechten Ebene
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2\ 450

1 Schwelle
2 Laufbahn der Rolle
3 Horizontale Achse

Bild 6: Dynamische Priifmaschine mit einer kreisférmigen Laufbahn auf einer senkrechten Ebene

4.9.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
Ly Tragfahigkeit
Lg Priflast
» Lastfaktor
Y2 Belastungszeit
V3 zu verstreichende Zeit vor der
Kontrolle

4.9.3 Priifgerat

Das Priifgerét ist:

— eine Maschine, die eine Priiflast (entweder L; multipli-
ziert mit y; oder L) tragt, entsprechend 4.1.3;

— eine ZeitmeBeinrichtung.

4.9.4 Prifverfahren

Die Rollen miissen vorschriftsmaBig an das Priifgerat auf
einer waagerechten glatten Stahloberflache befestigt wer-
den.

BEISPIEL: mit allen Befestigungsbolzen fest angezogen.

Die Priiflast (entweder L, multipliziert mit y; oder L¢) ent-
sprechend 4.1.3 wird fiir einen Zeitraum y, aufgelegt.

Die Ermittlung erfolgt nach einer Zeit y;, nachdem die
Last entfernt wurde.

4.10 Flachenpressung
4101 Ziel

Diese Prufung dient zur Ermittlung des Flachendrucks
zwischen Rad und Boden.

4.10.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung

L, Priflast

V2 Belastungszeit

4.10.3 Prifgerat

Auf eine glatte, ebene Stahlplatte wird Millimeter- und
Kohlepapier aufgelegt. Eine Rolle wird senkrecht auf die
Platte gestellt und mit einer Priiflast L, belastet (siehe
Bild 3). Eine ZeitmeBeinrichtung ist erforderlich.

Alternative Methoden zur Ermittlung der Kontakiflaiche
unter der festgelegten Priflast L, und der Belastungszeit
y, sind erlaubt, vorausgesetzt die Genauigkeit ist nicht
geringer als im oben beschriebenen Priifverfahren.

4.10.4 Prifverfahren

Auf eine glatte, ebene Stahlplatte wird Millimeter- und
Kohlepapier aufgelegt, so daB das Kohlepapier einen
Abdruck auf dem Millimeterpapier erzeugt, wenn die Prif-
last L, fir die Zeit von y, auf die Rolle gelegt wird. Danach
wird der durch das Kohlepapier ibertragene Abdruck aus-
gezahlt.
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Der Flachendruck ist der Quotient der Pruflast L, und der
Flache.

Flachendruck = Ly

Flache

4.11 Priifung der Drehstuhlrollenbremse
4111 Ziel

Diese Priifung soll die Wirksamkeit der Radbremse ermit-
teln.
Diese Priifung bezieht sich auf Rollen vom Typ U.

411.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
L, Pruflast (einschlieBlich Rahmen)
V3 Prifgeschwindigkeit
wq min. Rollwiderstand (Typ H)
Wy min. Rollwiderstand (Typ W)

4.11.3 Priifgerit

Das Prufgerat ist:

— ein dreistrahliges FuBkreuz (siehe Bild 7), das sich
nach Auflegen der Last nicht verdreht und an das drei
Rollen montiert werden;

— eine KraftmeBeinrichtung;

— eine Zugvorrichtung zur Erzeugung einer Kraft gleich
wq oder w,;

— ein GeschwindigkeitsmeBgerat;

— ein ZeitmeBgerat.

Zur Priifung von Rollen vom Typ W:

eine glatte, ebene Stahlplatte wird eingesetzt.

Zur Priifung von Rollen vom Typ H:
eine Platte, die mit einem textilen Belag mit den in
Tabelle 2 aufgefiihrten Merkmalen belegt ist.
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Tabelle 2: Textiler Bodenbelag

Anforderungen Merkmale
Herstellungstechnik Tuften
Oberseite Schlingenpol
Noppenzahl je m?2 100 000 bis 130 000
Riickenausriistung Synthetischer Latex
Rohstoff der Polnutzschicht 100 % Polyamid

Garnart Filamentgarn
Dicke der Polschicht 3,5mm
Flachengewicht der Polschicht | 450g/m?

Der Bodenbelag muB durch 5maliges Uberfahren mit
dem Priifrahmen vorbelastet werden, bevor die Werte
gemessen werden.

4.11.4 Prifverfahren

Mit einer Priiflast L, (einschlieBlich des Rahmens) wird
das dreistrahlige FuBkreuz belastet.

Eine horizontal wirksame Kraft wird in der Laufrichtung
bei 250 mm vom Boden zur Saule des Rahmens (siehe
Bild 7) in solch einer Weise eingesetzt, daB die Priif-
geschwindigkeit v5 Giber den Priftisch auf einer Lénge von
250 mm eingehalten wird.

Diese Prifung wird dreimal mit jeder Priiflast L, durchge-
fihrt. Der Durchschnittswert des Rollwiderstandes wird
gemessen zwischen 100 und 250 mm der Prifstrecke.

412 Fallprifung
4121 Ziel
Diese Priifung soll den Widerstand bei Aufprall ermitteln.

Mage in Millimeter

R262,5min.

-

1 Schwerpunkt
2 Angriffspunkt der Kraft

Bild 7: Dreistrahliges FuBkreuz
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4.12.2 Formelzeichen Im Falle von Doppelrollen miissen beide Réder gleich-

Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen: zeitig getroffen werden.

. . 4.12.4 Priifverfahren
Formelzeichen Beschreibung
Das frei fallende Gewicht L; muB die Rollen zehnmal in
Ls frei fallendes Gewicht einem Zeitraum von 10 min aus einer Héhe £, treffen.
hy Fallhdhe

413 Dynamische Priifung nur fiir Mébel- und
Drehstuhlrollen
4123 Priifgerat

. . L L Diese Priifung bezieht sich auf:
Eine Rolle wird verkehrt herum fest in eine Priifeinrichtung Rollen fiir Drehstiihle:
(siehe Bild 8) montiert, so daB ein frei fallendes Gewicht offen ur re stuhle;

L4 die Laufflache des Rades/der Rader treffen kann. — Rollen fiir Mébel.

i
1
|

1
|

a

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
o
[_r— ]

1 Vorrichtung zum freien Gleiten
2 Gesamtgewicht einschlieBlich Griff 2,5 kg
3 Gesamtgewicht einschlieBlich Griff 2,5 kg

Bild 8: Vorrichtung fiir Fallpriifung fiir M6bel- und Drehstuhlrollen
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4131 Ziel

Diese Priifung dient zur Bestétigung, daB die Priiflast bei
dynamischem Einsatz keinen Schaden und/oder (iber-
maBige Abnutzung verursacht, die sich nachteilig auf die
Haltbarkeit der gepriiften Rolle oder des gepriiften Rades
auswirkt.

4.13.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
L, Priflast pro Rolle
hq Hohe der Schwellen
7 Anzahl der Zyklen
z4 Laufzeit
z Pausenzeit
z3 Zyklen pro min (Geschwindigkeit)

413.3 Prifgerat

Eine Prifvorrichtung mit einer linearen oder kreisférmigen
Fahrbewegung (siehe Bilder 9 und 10) mit einer glatten,
ebenen Stahlplatte, auf der eine oder mehrere Rollen
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gefahren werden kénnen. Die Prufstrecke betragt einen
Meter, wobei zwei Metallschwellen (berfahren werden
miissen. Nach Durchlaufen einer Strecke von einem Meter
muB die Laufrichtung geandert werden.

Die zwei Metallschwellen miissen so angebracht sein, daB
sie gegeniber der Laufrichtung der Rollen einen Winkel
von 90° bilden.

Die beiden Metallschwellen miissen 50 mm breit sein und
eine Hohe entsprechend 4, haben und so lang sein, daB
die zu priufende(n) Rolle(n) sie bei jedem Zyklus iiber-
fahren. Der Kantenradius auf beiden Seiten mufB gleich
der Héhe der Metallschwellen 4 sein.

4.13.4 Prifverfahren

Die Rolle wird fest in das Priifgerat montiert.

Die Priifung besteht aus einer zusammenhéangenden Rei-
henfolge von Zyklen r, mit einer Priflast L; und einer
Geschwindigkeit von z3 Zyklen pro min. Ein Zyklus besteht
aus einer Bewegung von einem Meter vorwérts und einem
Meter riickwarts und einem Aufprall auf zwei Schwellen in
jeder Richtung und ist durch die Laufzeit z; festgelegt,
gefolgt von einer Pausenzeit z,.

4.14 Dauerlaufpriifung
4141 Ziel

Diese Priifung soll die Haltbarkeit von Rollen (iber eine
lange Distanz ermitteln.

Mage in Millimeter

I

L
\/ \J/
300 400 300
1000
1 Schwelle
2 Laufbahn der Rolle
3 Rolle

Bild 9: Dynamische Priifmaschine mit einer geraden Laufbahn
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MaBe in Millimeter

640

1 Schwelle
2 Laufbahn der Rolle
3 Rolle

Bild 10: Dynamische Prifmaschine mit einer kreisférmigen Laufbahn

4.14.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
L, Priflast pro Rolle
7 Anzahl der Zyklen
Zq Laufzeit
Zy Pausenzeit
z3 Zyklen pro min (Geschwindigkeit)

4143 Prifgerat

Eine Prifvorrichtung mit einer linearen oder kreisférmigen
Bewegung — é&hnlich der in Bildern 9 und 10 gezeigten,
aber mit einer glatten, ebenen Stahlplatte ohne Schwel-
len — wird eingesetzt, damit eine oder mehrere montier-
te(n) Rolle(n) eine Distanz von einem Meter laufen kann/
kénnen. Am Ende von einem Meter wird die Richtung
gewechselt und die Rolle(n) l1auft/laufen zurick.

4.14.4 Prifverfahren

Die Rolle wird fest in das Priifgerat montiert.

Die Priifung besteht aus einer zusammenhéngenden Rei-
henfolge von Zyklen r, mit einer Priflast L, und einer
Geschwindigkeit von z3 Zyklen pro min. Ein Zyklus besteht
aus einer Bewegung von einem Meter vorwarts und einem
Meter riickwérts und ist durch die Laufzeit z, festgelegt,
gefolgt von einer Pausenzeit z,.

4.15 Rollwiderstand unter Belastung
4151 Ziel

Diese Priifung soll den Rollwiderstand ermitteln.

4.15.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
Lg Priflast
V3 Prifgeschwindigkeit
W3 horizontal wirksame Kraft
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4.15.3 Priifgerat
Das Priifgerat ist identisch mit dem von 4.11.3.

4.15.4 Priifverfahren
Eine Priflast Lg (einschlieBlich des Rahmens) wird auf
das dreistrahlige FuBkreuz aufgebracht.

Eine horizontale wirksame Kraft, die eine Priifgeschwin-
digkeit v; Uber dem Priiftisch erzeugt, wird fir die max.
Dauer von 10s angelegt. Die Rollen sind in Laufrichtung
ausgerichtet.

Die Messungen erfolgen nach den ersten 5s, um eine
erhéhte Reibung und die Anfangsbeschleunigung auszu-
schlieBen.

416 Priifung des Schwenkwiderstandes
416.1 Ziel
Diese Priifung soll den Schwenkwiderstand ermitteln.

4.16.2 Formelzeichen
Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung
Ly Priflast pro Rolle
V3 Prifgeschwindigkeit
wy Schwenkwiderstand

4.16.3 Priifgerit

Das Priifgerat ist:

— eine Prifmaschine mit einer geraden oder einer kreis-
férmigen Bewegung, wobei die Rollen im Winkel von
90° zur Laufrichtung ausgerichtet werden;

— ein KraftmeBgerét;
— eine Zugvorrichtung;
eine ZeitmeBeinrichtung.

Zur Priifung von Rollen vom Typ W:
eine glatte, ebene Stahlplatte wird eingesetzt.
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Zur Prifung von Rollen vom Typ H:
eine Platte, die mit einem textilen Belag mit den in Tabelle 2
aufgeflihrten Merkmalen belegt ist.

4.16.4 Prifverfahren

Eine oder mehrere Rollen wird/werden in eine Prif-
maschine mit gerader oder kreisférmiger Bewegung in 90°
zur Laufrichtung montiert.

Die Rolle(n) wird/werden mit einer Priflast Ly beauf-
schlagt. Eine horizontale wirksame Zugkraft, die eine Prif-
geschwindigkeit v; fiir eine Dauer von 2s erzeugt, wird
eine Schwenkbewegung der Rolle(n) verursachen. Die
dazu erforderliche Maximalkraft wird gemessen und
bezeichnet den Schwenkwiderstand w;.

4.17 Stiftauszugspriifung
4171 Ziel

Diese Prufung soll die Stiftauszugskraft aus dem Gehause
ermitteln.

4.17.2 Formelzeichen

Die folgenden Formelzeichen sind zu benutzen:

Formelzeichen Beschreibung

Ly min. Stiftauszugskraft

4173 Prifgerit

Das Priifgerat ist:

— eine Priifvorrichtung, die es erlaubt, eine Kraft zwi-
schen der Rolle und dem Stift in der Richtung der
Léngsachse anzulegen;

— ein KraftmeBgerét;
— eine Zugvorrichtung;
— eine ZeitmeBeinrichtung.

4.17.4 Prifverfahren

Eine sténdig ansteigende Kraft wird eingesetzt, bis die
erforderliche Kraft L, erreicht ist. Diese ist dann fiir eine
Mindestzeit von 2 min zu halten.
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